
蓄电池电机车管理制度

为切实加强矿井安全运输管理工作，保证电机车安全可靠运行，明确使用单位应履行职责，搞好自主保安，坚持预防为主，努力改善运输作业条件，消除不安全因素，杜绝运输中的人身伤亡和设备损坏事故的发生，确保安全生产，特制定如下安全管理制度。

一、职责划分：

1、使用负责蓄电池电机车的使用、维护和保养。

2、使用负责蓄电池电机车技术档案资料及日常管理工作。

3、运输队负责地面蓄电池电机车充电工作。

4、运转队负责井下电机车蓄电池的充电工作。

5、通风队负责蓄电池电机车车载式甲烷报警断电仪的校验、试验工作。

6、机电科负责蓄电池电机车管理工作，每年组织相关单位进行一次电机车年检及制动距离测试。

二、蓄电池电机车使用运行

1、蓄电池电机车运行实行图表管理，以掌握蓄电池电机车运行情况。运输调度员要认真填写运行图表绘制运行图及相关记录，填写必须准确。

2、电机车入井前必须经机电科防爆组进行防爆检查，检查合格取得防爆合格证后方可入井使用。

3、电机车司机必须持证上岗，严格执行本工种《安全技术操作规程》。执行。

4、机车领用与回库时， 电机车司机必须检查其完好状态，并做好《机车出库登记检查记录》。蓄电池电机车出库或返回时，必须办理闭塞，经配车同意才可进入运输大巷运行，以防发生车辆相撞事故。

5、电机车运行前，电机车司机必须检查电机车的灯、警铃、闸、撒砂装置和连接装置、任何一项不正常或防爆部分失去防爆性能时，都不得使用该机车

6、所有运行的列车或单独电机车必须前有照明，后有尾灯。

7、电机车严禁超速运行，运行速度不得大于3m/s，机车行进巷道口、硐室口、道口、道岔、弯道坡度较大或噪声大等地段，以及前面有车辆或视线障碍时，都必须减速慢行，并发出警号。

8、两机车或两列车在同一轨道同一方向行驶时，必须保持不少于100米的距离。

9、司机要与运输调度员保持密切联系，必须听从运输调度员指挥，准确掌握运行线路上的一切情况。

10、电机车司机开车前必须发出开车信号，电机车运行中，严禁将头和身体探出车外，司机不得无故脱离岗位，司机须离开岗位时，必须切断电源，将控制器打到零位，取下控制器手柄，拌紧车闸，但不得关闭车灯。

11、正常运行时，电机车必须在列车前端，电机车司机要位于前方驾驶室内。运行中，电机车司机必须密切注视运行前方，发现有障碍物、道心有人，有人呼叫或有紧急晃灯信号时必须立即停车，待查明原因后方可运行。

12、严禁长距离顶车，区域调车进行顶车时，速度不超过0.2m/s，必须有挂钩工在前方负责观望和警戒。

13、挂钩工连接车辆时，车头与车辆必须缓慢靠近，严禁猛顶、猛撞。必须在电瓶车停稳后，才准许挂链，防止发生挤手等碰伤事故。

14、平板车（材料车）运送物件，超出平板车（材料车）长度时，两车之间的连接，必须用空平板车或硬连接，在两车之间进行连接，以防止在停车或紧急情况下制动时，发生车辆移动冲撞出现事故。严禁用其它非标物件（如钢丝绳、链条）挂车，以防止撞坏蓄电池电机车和发生各类事故。

15、机车需要制动时，应将控制手柄回到“0”位，踩下脚踩制动阀或旋转制动手轮，不允许将控制手柄不回“0”位进行制动，否则将使电动机超载而烧毁。

16、人车运行前，应调走人车运行段的所有车辆，保证人车运行线路畅通，在人车运行线路内，沿线禁止其他车辆运行或停留。双轨巷道停车场，人员上下车时，严禁其他车辆进入乘车场。

17、电机车在运行途中，严禁打开任何电气设备端盖，发现有不正常声音和异常现象，要立即停车检查，发现漏电或因漏电产生火花等故障时，要立即断电，由其他机车拖回车库修理，严禁在库外检修机车。

18、运行中电机车司机要随时观察电压表及电量表的指示情况，当电量表黄灯显示时，必须认真注意观察情况，显示红灯亮时，必须立即返回充电室充电，防止发生过放电。

19、电机车司机必须严格执行交接班制度，并建立交接班记录本。

20、电机车防爆插销内的熔断器必须按规定值使用，使用合格熔断器。

21、严禁电机车超载拉车，矿车牵引数规定：空车不得超过20辆；重车不得超过20辆。

22、电机车运输大件车，运输队必须制定专项措施。
23、电机车或矿车掉道、翻车时严禁硬拉复位，必须按专项措施执行。

24、斜巷调运机车时，电池箱与车体用起重机进行二次捆绑。

25、蓄电池电机车车载式甲烷报警断电仪维护、校准、调校周期为15天。在机车运行中车载式甲烷报警断电仪报警时，司机立即切断电机车电源，查明报警原因。

26、使用地点瓦斯浓度超过0.5%时，严禁使用机车，并切断电源。

27、蓄电池电机车使用操作前的日常检查，以下内容检查不合格，不能运行，必须通知维护人员处理合格。

①检查各电器设备联结导线是否完好，电源装置内，各蓄电池之间联线应牢固，橡胶保护套完整无损，无失爆。

②检查电机车各隔爆电器外壳、盖板等部位盖紧，无缺损的螺栓。电源箱内无导电性异物。电源箱与机车的连接销锁紧。

③检查两司机室换向器手柄均在0位。

④检查空气管路的气压表必须在规定范围（0.6-0.65Mpa）。

⑤检查制动系统、撒砂系统灵敏可靠。砂管畅通、管口对准轨面中。

⑥检查各润滑点，有足够的润滑油。

⑦检查砂箱内砂子合格，砂量足够。

⑧检查闸瓦与轮缘的间隙在2-4mm。

三、蓄电池电机车机械设备检查与维护：

蓄电池电机车的使用维护实行包机制，必须逐台编号，建档，做到专人操作维护，实行计划性检修。同时做好电机车日常检查维护工作，建立电机车《日常检查维护记录》。运输队每个月必须对机车定期检修一次，并做好《定期检修记录》。检修记录内容包括机车入库（升井）时间、使用单位、检修原因、内容和检修负责人。必须确保机车达到的完好与检修质量标准，检修完毕由检修单位通知机电科进行防爆检查，检查合格取得防爆合格证后方可使用。

1、日常检查主要内容：

①、车体（车架和电池箱等）无裂纹或明显变形，无严重锈蚀；

②、连接装置、缓冲装置牢固可靠。制动装置可靠，撒砂装置灵活、砂管畅通、管口对准轨面中。

③、换向和操作手把位置准确，闭锁装置可靠。

④、蓄电池箱不漏电解液，橡胶套、绝缘隔板齐全完整，无烧焦、老化或破损，连接线符合要求。电池箱盖门齐全。

⑤、容量指示器和瓦斯报警断电仪齐全可靠。

⑥、机车的闸、灯、警铃等齐全可靠。

⑦、防爆性能符合要求。

2、减速箱及车轮的检查与维护

 ①每月向减速箱内补充一次润滑油，每六个月更换一次润滑油。同时要清洗减速箱。润滑油为50号机油。

②机车在运转中，如减速箱内发生异常声音，应及时查找原因，（齿轮啮合间隙发生变化、齿轮磨损、接触区域发生变化、润滑不好等）及时处理。

③每月应定期检查车轮滚动圆磨损情况，当车轮踏面发生深大于3mm，长大于5mm的凹痕或磨损大于5mm时应拆下车轮进行车光，若轮箍厚度磨损到25mm时应更换轮箍。

④每月应定期检查轮箍与轮芯装配的紧固情况，检查的方法是用检锤敲击或观察驰缓线是否移动错位，两者要同时进行。

3、轴承箱及轴承的检查与维护

   ①每隔3个月应将轴承箱拆下清洗，更换润滑油脂，油脂应使用钙钠基润滑脂SYB1403-59。

   ②、每星期打开小盖，检查轴承箱内的润滑和轴承的使用情况，并加入适量的润滑油。

   ③、日常应注意轴承箱的发热情况，如温升超过60℃时，应检查轴承的配合情况和润滑脂的脏污程度。

4、制动系统的检查与维护

①检查制动系统的工作情况是否正常，发现有磨损超限的零件，必须及时更换，并保证闸间隙为2-4mm。

②如发现闸瓦厚度磨损到小于10mm时，必须更换。

③制动系统各部分活动销处，每5-6天要加一次润滑油。

④检查管路的气密性，发现泄露及时处理。

⑤打开风包的放水阀门，放出里面的积水。

5、撒砂系统检查与维护

机构动作灵活，砂箱内须用（经过3mm2的筛网选过）干砂，不漏砂。

6、机车的机械部位要定期注润滑油。

7、电气设备检查与维护：

加强电机车日常检查检修，电机车的电气部分及电池装置绝缘不得低于0.5兆欧，电气部分要确保线路无破损，螺栓紧固，电池上盖全部紧固（充电时除外），杜绝漏电和电气失爆现象。

三、电机车充电管理规定

1、电解液的配制

电解液应用纯水和“蓄电池用硫酸”《GB4554—84》配制，用浓硫酸与纯水配制可按表一进行，用密度1.400 g/cm3 (30℃)的电解液配制密度为1.260 g/cm3 (30℃)的电解液可按表二进行。

用浓硫酸与纯水配制电解液的配比表一       

	纯水容积V1
	 浓硫酸容积V2（密度1.840 g/cm3）
	  配得的电解液密度g/cm3（30℃）

	    1.41
	1
	1.400

	    2.84
	1
	1.260


 用1.400 g/cm3的硫酸配制密度为1.260 g/cm3(30℃)的电解液的配比表   表二

	纯 水 容 积V1
	1.400的硫酸容积V2
	配成的电解液的密度g/cm3（30℃）

	0.59
	1
	1.260


2、蓄电池的初充电

2.1充电前的准备：

检查电池各部件应完好无损，然后用抹布将电池表面揩抹干净。

2.2将配置好的密度为1.260 g/cm3 (30℃)的电解液加入蓄电池内，加入量以液面线高于防护板20～25mm为准。静至2-4小时，此时应再补加电解液至液面线，然后即可开始初充电。

3、电解液的调整  

3.1初充电完成后，应调整电解液的密度至1.280±0.01g/cm3 (30℃)，

[D-330-KT(Ⅱ)为1.29±0.01 g/cm3]，并调整电解液液面至液面线，此时，初充电即告完成。

4、初充电注意事项：

4.1配制好的电解液须充分搅拌均匀并冷却至室温后才能加入蓄电池内。

4.2充电期间应将透气帽拧下，电解液液面明显降低时，应补加纯水。

4.3如电池温度超过40℃，应采取降温措施（风冷或水冷）。

4.4初充期间不得无故停电。

5、蓄电池的日常充电

5.1、蓄电池充电分两个阶段进行，具体按说明书要求进行。

5.2、每次充电前均应将透气帽取下，并用清水和软毛刷将表面刷洗干净，以保证透气性能。

5.3、电池应定期补加纯水，一般补水周期为10天至15天，补水以充足电后液面升至液面线为好。

5.4、如使用过程中容量有意外下降，应调整电解液密度及高度至规定范围，调整密度可用纯水（调低）或1.350g/cm3 的硫酸（调高），调整后继续充电1-2小时，以使电解液均匀。

5.5、充电期间电解液温度不得超过45℃，否则应采取降温措施。

5.6、蓄电池使用时应避免过放电，放电后应尽快充足电。

5.7、蓄电池充足电以后静置一小时左右，把透气帽旋上并拧紧，然后将蓄电池表面的电解液和煤尘揩抹干净，蓄电池即可投入工作。

充电规范表           表三

	产品型号
	初    充    电
	普通充电

	
	第一阶段
	第二阶段
	

	
	电流(A)
	时间(h)
	电流(A)
	时间(h)
	电流(A)
	时间(h)

	D-330-KT
	35-40
	25-30
	18-20
	45-50
	35-40
	12-14

	D-330-KT(Ⅱ)
	40-45
	25-30
	20-23
	45-50
	45-52
	12-14

	D-440-KT
	45-50
	25-30
	23-26
	45-50
	50-60
	12-14

	D-560-KT
	55-60
	25-30
	30-35
	45-50
	60-70
	12-14


6、电机车充电工要认真填写蓄电池充放电记录，如实反映电机车返回时间、蓄电池充电时间、蓄电池领出时间、蓄电池充电过程中各参数变化情况。

7、充电过程中要加强巡回检查，认真观察充电仪表指示情况，定时（每小时一次）测量充电机和电池温升情况，充电机温度不低超过60℃，电池温度不超过40℃。

8、充电硐室的开关、电缆、充电机、充电插销、天车等电气设备，要落实包机责任制，并设专职电工负责巡回检查维修，杜绝电气失爆现象。

9、充电硐室内应设洒水软管，灭火器和沙箱，充电硐室必须有独立的通风系统，风量符合《煤矿安全规程》规定，充电硐室内要安设瓦斯监测报警断电装置。

10、充电工严格按《蓄电池充机车电工》安全技术操作规程作业， 充电作业或配置电解液时正确佩戴和使用规定的（耐酸服、橡胶手套、护目眼镜、橡胶围裙、口罩等）劳动防护用品。

11、认真执行岗位责任制和交接班制度。并建立交接班记录。

12、使用吊车或起重机前，先检查吊车各部件，确保吊车正常运行；吊车升起后，严禁人员在起重物下站立和行走。

13、配置硫酸电解液时必须使用纯水或蒸馏水，必须将硫酸徐徐倒入水中，严禁向硫酸内倒水

14、在井下蓄电池充电室内测定电压时，可使用普通型电压表，但必须在揭开电池盖10min后进行。

三、处罚

1、运输队必须做好机车日常检查维护工作， 对于不按要求及时维护的和由于使用不当造成机车损坏的，对维护、使用单位给予500 元罚款

2、因蓄电池过放电、不及时返回充电造成的影响生产行为，罚使用单位500元。

3、因蓄电池未充足电造成影响生产行为，罚充电单位500元。

4、维护人员不按规定进行检查蓄电池电机车，发现一个问题，罚款50元。

5、发现电气设备有失爆现象，按矿规定处罚。

6、机车在使用时，造成设备损坏时，必须查明原因，如人为造成损坏时，根据物件原价值，按原价50%落实个人。

7、运行中发生掉道、翻车事故，掉道每辆罚100元；翻车500元。

8、司机驾驶机车运行到交叉道口不同配车员办理闭塞的，按严重三违报矿处理。

9、蓄电池电机车牵引拉车数超过规定挂车数，每多挂一车罚款100元。

10、当蓄电池显示剩余电量指示器显示红色，不及时返回充电室进行充电，对使用该机车的司机罚款100元，由于未及时充电造成下个班次机车不够用的罚款200元。并罚配车员100元。

11、配车员交班时，对蓄电池电机车放在的位置，记录不清楚的，罚款50元。

12、用非标准件挂车者，按三违处理。

13、挂长料不用平板车隔离，撞坏机车前部油漆的每处罚款100元

14、运行中造成事故，认真追查事故责任，按事故性质进行处罚。

15、运行图表填写不清者，罚配车员10元。

16、防爆插销内严禁使用不合格的熔断丝，否则罚单位200元，100%落实个人 。

17、电机车严禁超速运行，机车行进巷道口、硐室口、道口、道岔、弯道坡度较大或噪声大等地段，必须减速慢行，并发出警号。否则罚司机50元。

18、电机车未经机电科检查入井罚单位500元。100%落实个人。

19、所有运行的列车或单独电机车有尾灯。否则罚司机50元。

本规定在下发之日起执行。


